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1. FIRMA TANITIMI

1986 yilinda Bursa’da hava siispansiyon koriigii liretimine baslayan Meklas; otomotiv, agir vasita ve
treyler iireticileri icin 30 yili asan tecriibesi ile giiniimiizde hava siispansiyon kériikleri ve titresim
sonlimleyiciler liretmektedir.

Farkh endiistrilerde, makine, rayh sistemler, hafif ticari araglar, tarim makineleri ve ingaat
sektoriinde iriin gelistirerek faaliyet alanini genisletmektedir.

Meklas; Tiirkiye’de 2 farkli lokasyonda iiretim, Amerika ve Avrupa’da dagitim olmak iizere, toplam
4 farkh lokasyonda global dagitim kanallari ile 4 kitada 80’den fazla iilkeye 1200’iin iizerinde iiriin
¢esidinde ihracat gergeklestirmektedir.

Bagimsiz yedek par¢a dagitim kanallari ile CONNECT, AIR EXPERT, MAXISUS, UNISUS ve ROCK
RIDE tescilli markalarinin dagitimini saglayan Meklas, agir vasita, ekipman ve sistem iireticileriyle
gelistirdigi liriin ve tasarimlarla OEM’ler icin 6nemli bir partner haline gelmistir.

ISO/TS 16949, I1SO 14001, OHSAS 18001, ISO 9001 kalite standartlarinda liretim gergeklestiren
Meklas, agir vasitalar, kamyon, tir, ¢ekici, otobiis ve treylerler icin yiiksek dayanimli ve uzun émiirlii
hava siispansiyon koriikleri Giretmektedir. Satig 6ncesi hizmetlerin yani sira, satis sonrasi hizmetler
ile 4 kitada ¢6ziim odakh miisteri iliskileri yliritmektedir.

Meklas, Tiirkiye’de hava siispansiyon koriigii iireten ilk Ar-Ge Merkezi ile tasarim, analiz ve test
kabiliyetine sahiptir.2017 yih itibari ile 35’i Ar-Ge Merkezi’nde yer alan 300’iin iizerinde galisan
ve 4 lokasyonda toplam 30.000metrekare kapali alanda faaliyet gosteren Meklas, siirdiiriilebilir
biiylime stratejisi, vizyonu ve misyonu ile global bir marka olma yolunda ilerlemektedir.



2. URETiMI TANIMA

2.1. Hava Siispansiyon Koriugu Nerelerde Kullanilir?

»Havali siispansiyon sistemleri elektrik veya motor tahrikli hava pompasi veya kompresoér yardimi ile
beslenen aracin siispansiyon turiidiir.

» Bu pompalar havayi sikigtirarak basingh havayi korigiin iginde bir yay olarak kullanir ve siispansiyon
saglanmis olur.

» Hava siispansiyon koriikleri geleneksel ¢elik yay ve makas yerine otobiis ve kamyon gibi agir
tasitlarda yaygin olarak tercih edilmektedir.

» Ayrica ¢ekici ve treyler, binek otomobil, cip, SUV, Pick-up kamyonlari, yolcu trenleri ve hava
suispansiyon koriiklerinin titresim emici 6zellikleri nedeniyle sanayi makinelerinde kullaniimaktadir.

» Hava siispansiyon sistemlerinin temel amaci diizgiin, siirekli siiriis kalitesi ve konforu saglamaktir.

Hava Siispansiyon Koérugi Kullanim Faydalari

» Siiriicii tarafindan aracin siiriis yiiksekligi ve seviyesine gore kolayca ayarlanmaktadir.

» Farkl yiikleme yiiksekliklerine uyum saglar.

» Yol tutusunu gelistirir lastiklerdeki aginmayi azaltir.

» Daha kaliteli siispansiyon saglamasindan dolayi tasinan ticari mallari korur hasar oranini azaltir.

» Dengesiz yiiklerde aracin diizliik seviyesini ayarlamaya yardimci olur daha konforlu ve giivenli bir
suriis saglar.




2.2. Uretilen Uriinler

Komple Koriikler Servis Koriikler Roll Korikleri Kath Korikler Koltuk Koriikleri Kabin
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Komple Koriikler

Kamyon, ¢ekici ve treyler grubu agir vasitalar igin gelistirilen komple koriikler, yol
kosullarindaki uygunsuzluklarda yiikiin ve siiriiciiniin en az seviyede etkilenmesini, yliikleme
kosullarinda ara¢ agirlik merkezinin korunmasini ve dengeli bir siiriis ile yol, iiriin ve yolcu
glivenliginin en iist seviyede tutulmasini saglayan siispansiyon elemanlandir.

Komple koriikler, treyler ve kamyon tipi araglarda yiikleme bosaltma esnasinda kullanim
amacina gore degisen yiukseklik ayarlama, bagimsiz hareket kabiliyeti vb. fonksiyonlar ile
kullanim kolayligi saglamaktadir. Akslar arasinda dengeli yiik dagilimi ve agirlik merkezinin
korunmasi ile karayollarinin yipranmasi engellenip, uzun vadede yol bakim maliyetleri
minimize edilmektedir. Uriinlerin nominal galisma araliklari, dogal frekans degerleri ve tagsima
kapasiteleri kullanim yerlerine gore farkhlik gostermektedir.

Servis Koriikleri

Kamyon, ¢ekici ve treyler grubu araglarda yol sartlarindan olusan sarsinti, ara¢ dengesinin
bozulmasi gibi olumsuz etkileri minimize ederek dengeli yiik tagima ve siiriis giivenligi
saglamada kullaniimaktadir.

Meklas markalarinda liretimi ve satig1 gergeklestirilen servis koruklerinin, yedek parca olarak
ozellikle yenileme pazarinda satisi yapilmakta olup, garanti kosullarinin gecgerli olmasi igin
Meklas markalarindan herhangi birinin yerine ya da Meklas onayli tedarikgilerin sundugu
montaj bilegenleri ile montajlanmasi gereklidir.

Roll Kortikler

Otobiislerde tercih edilen ve konforlu yolculuk imkani sunan koriik tipleridir. Yolcu inig
biniglerinde uygun arag¢ seviyesinin saglanmasi i¢in kullanilmaktadir.

Meklas markalarinda liretimi ve satigi gergeklestirilen roll koriiklerin, yedek parga olarak
ozellikle yenileme pazarinda satigi yapilmakta olup, Meklas markalarindan herhangi birinin
yerine montaj ya da Meklas onayli tedarik¢ilerin sundugu montaj bilegenleri ile montajlanmasi
halinde, montaj bilesenleri arasinda uyum saglanmakta ve garanti kosullar gecgerli oimaktadir.

Kath Koriikler

Dingil kaldirma ve endiistriyel uygulamalar gibi ¢esitli kullanim alanlari bulunmaktadir. Kath
korukler genellikle gcok aksl araglarda ara¢ bosken tekerlekleri korumak icin kaldirma koriigi
olarak kullanilirlar.

Bunun yani sira pnématik kaldirma silindiri olarak ya da siispansiyon elemani olarak titresim
sonimleme i¢in endiistriyel uygulamalarda kullanilimaktadirlar. Kolay monte edilebilen ve uzun
omirli koriklerdir.



Koltuk Koriikleri

Agir ticari araglarda siiriiciilerin yol sartlarindan daha az etkilenmesini saglama ve siiris
konforunu artirma amaci ile kullaniimaktadir.

Kabin Korikleri
Agir ticari araglarda siiriicii kabininde kullanilmaktadir. Siiriicii kabinine iletilen sarsinti

seviyesini azaltan kabin korukleri, olumsuz yol sartlarindan etkilenme seviyesini minimuma
indirmektedir.

Rayli Sistem Koriikleri

Tren, hizli tren, metro, hafif rayli sistem gibi rayli tagitlarda boji ile vagon arasinda, ikincil
slispansiyon sistemleri olarak kullaniimaktadir.

Endistriyel Uygulamalar igin Gelistirilen Hava Siispansiyon Koriikleri

Calisma esnasinda yiiksek titresim olusturan makinelerde tercih edilmekte ve tekstil, beyaz
esya gibi birgok alanda kullanilabilmektedir.

Sektorde kullanim alanina gore farklilik gosteren koriikler, sarsinti ve titresimleri engelleme
amaciyla gelisgtirilmistir.
Binek Araglar i¢in Gelistirilen Hava Suispansiyon Koriikleri

Degisken yol sartlarindan kaynaklanan olumsuzluklarin azaltilmasini saglayarak suriis konforu
sunan siispansiyon sistemleridir.

Binek araglar icin gelistirilen hava siispansiyon sistemleri sayesinde ara¢ agirlik merkezindeki
degiskenlikler minimize edilmekte ve farkli yiik kosullari altinda ayarlanabilir ara¢ yiiksekligi
seg¢enegi sunulmaktadir.



2.3. PROSESLER

Giris Kalite Kontrol

Satin Alma Bolimiiniin kalite politikalari kapsaminda belirdigi, onayli tedarik¢ilerden
tedarik edilen tiim bilegenlerin, belirlenen teknik spesifikasyonlara uygunlugu Girig Kalite
Kontrol siirecinde dogrulanmaktadir.

Onaylanan bilesenler Satin Alma Deposunda, tedarikgiye ait stok alaninda
stoklanmaktadir.

Kordbezi Kesme

Kordbezi kesme makinesi ile firmamiz tarafindan olusturulmus uriin spekleri “agi-sarim
boyu-tam boy” degerleri baz alinarak kesme iglemi gergeklestiriimektedir.

Kesilen boylardaki kauguk kapli kordbezleri ug-uca eklenerek koruyucu bir kumas ile
rulo haline getirildikten sonra konfeksiyon bolumune aktarilr.




Konfeksiyon Prosesi

Bu proseste Uriin Parga Listelerinde belirtilen speklere goére kauguk —kordbezi ve blok tel
birlestirilerek konfeksiyon iglemi yapilmaktadir.

Vulkanizasyon Prosesi

Basing, sicaklik ve zaman dengelerinin otomatik olarak takip edildigi toplamda 16 adet buharh
teknoloji vulkanizasyon bulunmaktadir.

190 derece sicaklikta koriigi pisirme iglemidir.




Montaj Prosesi

Montaj hattinda vulkanizasyondan gelen koriikler, iriin montaj resimlerine gore pleyt-piston-
takoz vb. bilegenler ile montaj iglemi yapilmaktadir.

Sizdirmazlik Testi

Uriin montaji tamamlandiktan sonra sizdirmazlik testi uygulanir.
Su altinda basingli hava ile sisirilerek sizdirmazlik kontrol edilir.

Kontrol edilen her iiriine “sizdirmazlik testi uygulanmistir”’ etiketi yapistirildiktan sonra
paketlenmektedir.




Omiir Test Makinasi Ve Bilyiime Kaldirma Test Makinasi

Omiir test makinesi sayesinde iiretim agsamasinda saglanan kalite dogrulamaktadir. Bunun
yani sira rakip ureticilere ait uirtinler ile kiyaslama “benchmarking” yaparak ustiin kalitemizi
glivence altina aliyoruz.

Biiyiime kaldirma test makinesi sayesinde iiriinlere ait kaldirma kuvveti ve biiyiime ¢api gibi
¢ok onemli veriler elde edilir.

Paketleme Ve Sevkiyat

Paketlenen iiriinler standart Euro palet lizerinde “shrinkWrap” ile sarildiktan sonra sevkiyat
deposunda giivenli bir sekilde istiflenmektedir.

Montaji tamamlanan koriikler etiketlenip, tapa gibi gerekli koruyucu malzemelerin hava girisleri
ve civatalar iizerine takilmasindan sonra miisteri siparigine uygun olarak koli standartlarina
gore paketlenmektedir.




3. YAPILAN CALISMALAR
3.1. CIFT TARAFLI TELLEME MAKINASI




Amaci:

1. insan giiciinii azaltma
2. Zamandan tasarruf
3. Uretimi attirma

Calisma prensibi: tasarlanmis olan bu makinada kath iiriinler
yapilmaktadir

Roll kestamidin uizerine yerlestirip lazer yardimi ile blok teller pletyin tutulmasi
gereken yerlere konumlandiriliyor. Hava verilerek roll sisiyor ve tellerin konumlarinin
bozulmasi engelleniyor. Balonlara hava verip sismesi saglaniyor ve pistonlar ileri
itilerek rolliin Gizerine katlaniyor. Katlanan bolgeyi yapistiriyor. Kisa bir siirede
tellenmis gercgeklestirilmektedir.

Oncesi Sonrasi



3.2. T301 SEKILLENDIRME MAKINASI

Konfeksiyon ve telleme islemlerinden sonra vulkanizasyon presindeki kaliba uygun
olmasi kalibin seklini almasi gerekmektedir. Bu yiizden on sekillendirme isleminin

yapilmasi gerekmektedir.







3.3. EKSTRUDER ENJEKSIYON KALIBI

Tel sarmadan bosluga ¢ikan sicak kauguk icin kalibin icine dolarak
sleeve olusturmak icin tasarlandi.







3.4. CVG URUNLER iCIN KORUMA KAPAK

10 barlik basingta uriinlerin test edilmesi istenmektedir. Bileziklerin atma
ihtimalinden dolayr koruma kapak yapilmasi uygun gorilmiistiir.







3.5. AMORTISORLU URUNLER iCiN SIZDIRMAZLIK APARATI

Kabin koriklerinde iiriinlerin amortisorsiiz sekilde istenmesi sonucunda
tasarlanmistir. Aparattan énce amortisorler takiliyor, test ediliyor ve
soOkiiliiyordu. Amortisor aparati kullandigimizdan dolayi amortisor takip
sokmekle ugrasiimiyor ve sizdirmazlik testi daha kolay uygulaniyor.




DINLEDIGINIZ iCIN
TESEKKURLER...



