MM399 Yaz Staj1 1 Staj Yeri Kayit Formu

MUHENDISLIK FAKULTESI, MAKINE MUHENDISLiGi BOLUMU

Makina Miihendisligi Boliimii 6grencilerinin, MM399 stajlarinda, gelecekte gorev alabilecekleri kuruluslari tanimalari, mithendislerin gorev ve sorumluluklarinin
neler oldugunu incelemeleri ve derslerde kazandiklar teorik ve pratik bilgileri pekistirmeleri dngériilmektedir. Ogrenciler staj ¢aligmalarinda kurulusta iiretilen
irtinleri, iirlinlerin imalatinda kullanilan imalat yontemlerini (dokiim, talagli imalat, dovme, ekstriizyon, haddeleme, ¢ekme vb. lastik sekil verme yontemleri,
baski (press) isleri, kaynak, 1s1l iglem, alisilmamig imalat yontemleri vb.), tiretim birimlerinde kullanilan makina, tezgah ve mekanik sistemleri (pnomatik, hidrolik

ve/veya mekanik kaldirma, iletme ve tagima sistemleri; is makinalari, vb.) inceleyeceklerdir.

Ogrencilerin yaptiklari stajin “Basaril” olarak degerlendirilebilmesi igin asagida belirtilen kriterleri dikkate alarak staj yapacaklart kurumu segmeleri ve staj

raporlarini hazirlamalar1 gerekmektedir.

i. Staja baslama ve bitirme tarihlerine gore staj siiresi uygun olmahdir.
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Staj yapilan giinlerin toplamu 20 is giinii olmalidur.

Cumartesi giinleri ¢alisilmasi durumunda, ¢aligma yazisi alinmis olmalidir.

Staj yaptig1 giinler icerisinde bayram vb. resmi tatil giinleri olmamali veya staj siiresine eklenmis olmalidir.
Staj tarihleri akademik takvimdeki ders, final ve biitiinleme sinavlari ile gakismamalidir.

Staj tarihleri ile “SGK Sigortali Girig Bildirgesi” tizerindeki tarihler ayni1 olmalidir.

Staj yapilan kurum veya kurulus 6grencinin staji icin uygun olmahdir.

Staj konusu ile ilgili imalat yapilan bir yer olmahdir.

Kurulusta staj icerigi olusturabilecek talagli imalat tezgah altyapisi olmalidir.

Kendi blinyesinde en az 1’1 makina miihendisi olmak iizere 2 miihendis ¢alistirtyor olmalidir.
Kurulusta Kalite Yonetim ve Kontrol Sistemi olmalidir.

Staj yapilan yerdeki imal usulleri ve mekanik sistemler incelenmis olmahdar.

Kurulustaki tiim tiretim ve iiretime yardimei birimler ile ilgili bilgi verilmelidir.

Kurulugta kullanilmakta olan tiim imalat yontemleri (dokiim, talagli imalat, dovme, ekstriizyon, haddeleme, ¢ekme vb. lastik sekil verme
yontemleri, baski (press) isleri, kaynak, 1sil iglem, aligtilmamig imalat yontemleri vb.) i¢in kullanilan tezgah altyapisi; ¢aligma prensipleri, nitelik,
kapasite ve verimlilikleri hususlarinda incelenmis olmalidir.

Kurulusta kullanilan mekanik sistemler (pnématik, hidrolik ve/veya mekanik kaldirma, iletme ve tagima sistemleri, is makinalari, vb.) ¢aligma
prensipleri, nitelik, kapasite ve verimlilikleri hususlarinda incelenmis olmalidir.

Kurulusta uygulanmakta olan hammadde, stoklama ve tasima yontemleri hakkinda bilgi verilmelidir.

En az bir parca igin siire¢ (proses) takibi gergeklestirilmelidir.

Proses takibi yapilan {iriiniin {iretim maliyeti tanimlanmalidir.

Kurulusta iiretim siirecinde (hammadde kabul, ara ¢iktilar vb.) kullanilmakta olan 6l¢iim yontemleri ve 6l¢iim cihazlari tanimlanmalidir.
Kurulusta kullanilmakta olan bakim onarim faaliyetleri tanimlanmalidir.

Staj yerinin seciminde ve raporun uygun olarak hazirlanmasinda biitiin sorumluluk ogrenciye aittir.

Ogrenci Ad1 Soyadi e-posta: @ gazi.edu.tr
Dogum Tarihi Ogrenci No:

TC Kimlik No: Telefon No:

Adres:

Staj Yapilacak Kurum Bilgileri

Kurum Adi

Is Alam

Adres

Telefon No: Fax Numarasi
E-posta Adresi Web Adresi

Yukarida bilgileri verilen kurulusun MM399 Staji i¢in verilen kriterlere uygun oldugunu beyan eder tiim sorumlulugun bana ait oldugunu kabul ederim.

Tarih:
Ad Soyad:
Imza:
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