DERS TANIMLAMA FORMU

Dersin Kodu ve Ad1

KYK-136 KATI HAL KAYNAK TEKNIKLERI

Dersin Yariyih

3

Dersin Katalog Tamm (icerigi)

IKati-hal kaynak yontemlerine girig, onemi, yontemin uygulanabildigi malzemeler, kati-hal kaynak yontemleri ile
lergitme kaynak yontemlerinin karsilastirilmasi, avantaj ve dezavantajlary, kati hal kaynak yontemlerine goriilen kaynak
hatalar1, dovme kaynagi, soguk kaynak, sicak basing kaynagi, haddeleme kaynagi, ultrasonik kaynak, yiiksek frekans
lkaynag1, patlamali kaynak, difizyon kaynagi, siirtiinme kaynagi, siirtiinme karistirma kaynagi, metal yapistirmalar,
termal spreyleme

Temel Ders Kitab1

IModern Kaynak Teknolojisi, N. Kahraman, B. Giileng, Ankara, 2013

Yardimei Ders Kitaplar:

Welding Handook, AWS, Miami,1980

Dersin Kredisi (AKTS)

2

Dersin Onkosullari

(Ders devam zorunluluklari, bu

ddede belirtilmelidir.)

(Ogrenciler bir yariyil igin gecerli olan 24 ders saatinin en az %70’ine devam etmek zorundadirlar.

Dersin Tiirii

Secmeli

Dersin Ogretim Dili

[Tiirkce

Dersin Amaci ve Hedefi

IKat1 hal kaynak teknikleri hakkinda bilgi, beceri ve yetkinlik kazanarak, farkli tiirlerdeki kat1 hal kaynak tekniklerini
lkullanarak kaynakli birlestirme yapabilmek. Kat1 hal kaynak tekniklerinin ergitmeli kaynak tekniklerine gore avantaj ve
[dezavantajlarin bilir

Dersin Ogrenim Ciktilari

1. Kati hal kaynak tekniklerini tanir

2. Konstriiksiyon durumuna gore kat1 hal kaynak yontemlerini seger

3. Mukavemet ve deformasyon agisindan kat1 hal kaynak yontemlerinin etkilerini bilir

4. Kat1 hal kaynak yontemlerinde kullanilacak parametreleri bilir ve parametre se¢imini yapar.

Dersin Verilis Bicimi

lAnlatim, soru ve cevap

Dersin Haftahik Dagilim

1. Kati-hal kaynak yontemlerine giris, nemi, yontemin uygulanabildigi malzemeler
2. Kati-hal kaynak yontemleri ile ergitme kaynak yontemlerinin karsilastirilmasi, avantaj ve dezavantajlari
3. Dovme kaynagi, Soguk kaynak

4. Sicak basing kaynagi, Haddeleme kaynagi

5. Ultrasonik kaynak, Yiiksek frekans kaynagi

6. Patlamali kaynak

7. Difiizyon kaynagi,

8. Difiizyon kaynagi,

9. Siirtinme kaynagi

10. Siirtiinme karigtirma kaynagi

11. Metal yapistirmalar, Termal spreyleme

12. Kati hal kaynak yontemlerine goriilen kaynak hatalar

Ogretim Faaliyetleri

(Burada belirtilen faaliyetler i¢in harcanan zaman krediyi
belirleyecektir. Dikkatli doldurulmas: gerekmektedir.)

Haftalik teorik ders saati:2
Ara smav sayist: 1

Final smavi sayisi:1

Sayist Toplam
Katkis
(%)
Ara smav ! 0
Degerlendirme Olgiitleri Odev
Uygulama
Projeler
Pratik
Kisa Smav
Y1l igi Basariya Orant 20
(%)
Finalin Bagartya Orant 20
(%)
Devam Durumu
Etkinlik Toplam Siire Dénem Sonu Toplam Iy Yiikii
Hafta (Haftahk
Sayist Saat)
Haftalik teorik ders saati 12 2 24
Haftalik uygulamal ders saati
Okuma Faaliyetleri
internetten tarama, kiitiiphane
o n _— caligmasi
Dersin Is Yiikii Materyal tasarlama, uygulama
Rapor hazirlama
Sunu hazirlama
Sunum
Ara sinav ve ara sinava hazirlik {1 10 10
i 15 15
Final siavi ve final smavina
hazirlik
Diger
Toplam is yiikii 49
Toplam is yiikii/ 25 1,96
Dersin AKTS Kredisi 2
Program
No 1 (2|3 |4]5
Ciktilar
1 Programla ilgili bilgi, beceri, X
kavrama, uygulama, analiz,
sentez, yaraticilik ve
defzetler_\dirmeye iIigkin 5. s.eviye
Ders Ciktilari ile Program Ciktilar1 Arasindaki Katki fakademik ve mesleki yeterlikler. =
N 2 Kazandi: akademik ve pratik
Diizeyi bilgileri sektoriin alanlarnda
uygular
3 Gelismeleri takip eder, IX
laragtirma yapma becerisi kazanr|
4 [Teknik resim ¢izme ve okuma X
becerisini kazanir
5 Projelere ait teknik resimleri X
lelestirel bir gozle inceler,
leksiklikleri belirler ve




lgerektiginde bunlara alternatif
lcoziimler tiretir

Parcalarin imalat resimlerini

6 [hazirlar ve iiretim faaliyetlerini
planlar
7 [Paket programlardan
[faydalanarak makine tasarlar,
montaj ve imalat resimlerini
lcizer
8 [Uretim metotlarmn bilir
9 Meslek standartlarin1 bilir
e uygular
10 [Tekniker tinvani ile
caligmak i¢in gerekli bilgi
e beceriye sahip olur
11 [Lisans egitimine devam

letmek icin gerekli
[becerileri saglar

Dersi Verecek Ogretim Eleman(lar) ve letisim
Bilgileri




