DERS TANIMLAMA FORMU

Dersin Kodu ve Ad1

KYK-132 MIG - MAG KAYNAK TEKNIKLERI

Dersin Yariyih

3

Dersin Katalog Tamm (icer

igi)

Mig-Mag kaynak ydntemi igin i saghigi ve giivenligi kurallari, yontemin genel bilgileri, uygulama alanlari, yontemin
avantajlar1 ve dezavantajlari, kullanilan koruyucu gazlar ve karigimlari, yardimer ekipmanlar ve bakimi, kullanilan tel
elektrotlar, serbest tel uzunlugu tanimi ve dnemi, 1s1 girdisi, kaynak agizlari, kaynak hizi, niifuziyet, torg hareketleri,
puntalama kurallari ve dikkat edilecek hususlar, kaynak parametrelerin segimi, farkli kaynak pozisyonlarinda
uyguluma, kaynak akimi ve hiza bagh kaynak hatalari.

Temel Ders Kitab1

MIG-MAG Eriyen Elektrod ile Gazalt: Kaynagi, Prof.Dr. Kutsal Tiilbent¢i, Gedik Yaymni.

Yardimci1 Ders Kitaplar:

1. Modern Kaynak Teknolojisi, Dog.Dr. Nizamettin Kahraman, Y.Dog.Dr. Behget Giileng, Temmuz-2009.
2. Gazalt1 Kaynak Yontemi, Prof.Dr. Kutsal Tiilbent¢i, Arctech Yayini, 1998.

3. Kaynak Teknigi El Kitab, Prof. Selahattin Anik, Gedik Holding Yaymi, 1991.

4. Gourd L.M., “Kaynak teknolojisinin esaslar1”, Birsen yaymevi, Ceviren; Eryiirek I.B., Bodur O., Dikicioglu A.,
istanbul-1996.

Dersin Kredisi (AKTS)

3

Dersin Onkosullart

(Ders devam zorunluluklari, bu maddede belirtilmelidir.)

Ogrenciler bir yariy1l igin gegerli olan 48 ders saatinin en az %70’ine devam etmek zorundadirlar.

Dersin Tiirii

IZorunlu

Dersin Ogretim Dili

[Tirkge

Dersin Amaci ve Hedefi

Gazalt1 kaynak yontemlerinden olan Mig — Mag kaynagi hakkinda bilgi, beceri ve yetkinlik kazanarak, gesitli (yatay,
lyan, dik ve tavan) pozisyonlarda farkl tiirde malzemelerin kaynak islemlerini ilgili standartlara (TS EN ISO 15609-1,
ITS EN ISO 15609-2, TS pr EN 12534, TS EN 1SO 3834-5) uygun olarak, yeterli niifuziyeti saglayacak sekilde
lgerceklestirmektir.

Dersin Ogrenim Ciktilar

Mig - Mag kaynagini kavrar, kaynak hakkinda teorik ve uygulama bilgisine sahiptir.

Mig - Mag kaynaginda gerekli i saghig1 ve giivenligi kurallarini uygular.

Mig - Mag kaynaginda karsilagilabilecek sorunlari bilir, bu sorunlarin ¢oziimiine yonelik islemleri yapar.
Mig - Mag kaynaginda kullanilan, kaynaga yardime1 ekipmanlari bilir.

Mig — Mag kaynaginda kullanilan gazlari tanir, uygun gaz segimini yapar.

Uygun kaynak parametrelerinin ayarini yapar.

Levha, profil, boru seklinde iiretilen malzemelerin, farkli pozisyonlarda (yatay, diisey, tavan, v.b.) kaynakli
birlestirme iglemlerini yapar.

8. Kaynak islemi sonrasinda kalite kontrol (tahribatl — tahribatsiz muayene) iglemleri yapar.

9. Mig - Mag kaynaginda tamir ve bakim uygulamalarin yapar.

NoorwNE

Dersin Verilis Bicimi

Anlatim, soru ve cevap, alistirma ve uygulama

Dersin Haftalik Dagilim

1. Dersin tamtimi: Girig, amag ve dgrenim hedefleri, is saghg ve giivenligi kurallar

2. Mig - Mag kaynagi ile ilgili genel bilgiler, Mig - Mag kaynaginda kullanilan yardimci elemanlar, kaynagin
uygulama alanlar1

3. Kullamlan koruyucu gazlar ve karisimlari, koruyucu gazin gorevleri

4. Kaynak dikisi ¢ekerken dikkat edilecek hususlar, serbest tel uzunlugu, torglar, nozullar ve bakimi

5. Kullanilan tel elektrotlar ve yontemin avantajlar1 ve dezavantajlart

6. Is1girdisi, kaynak agizlari, kaynak hizi, niifuziyet, torg hareketleri, puntalama kurallar1 ve dikkat edilecek

hususlar,

7. Pozisyon kaynaklari, 6nemi, kullanim alanlari, yatay pozisyonda diiz, kiit ek ve “V” kiit ek birlestirmeleri ve
nemi

8. Pozisyon kaynaklari, 6nemi, kullanim alanlari, yatay pozisyonda diiz, kiit ek ve “V” kiit ek birlestirmeleri ve
Onemi

9. Bindirme kaynaklari, ince ve kalin malzemelerin bindirme kaynaklar, i¢ ve dis kose kaynaklari, 6nemi ve
kullanim alanlar1

10. Kornis pozisyonu kaynaklari, asagidan yukari, yukaridan asagi kaynaklar, dikkat edilecek hususlar

11. Tavan kaynaklari, boru ve profil kaynaklari, flans kaynaklari, dikkat edilecek hususlar,

12. Mig — Mag kaynaginda parametrelerin segimi, akim ve hiza bagh kaynak hatalar, tamir bakim kaynaklar

Ogretim Faaliyetleri

(Burada belirtilen faaliyetler i¢cin harcanan zaman krediyi
belirleyecektir. Dikkatli doldurulmas: gerekmektedir.)

Haftalik teorik ders saati:3
Haftalik uygulamali ders saati:1
Ara smav sayist: |1

Final smavi sayist: 1

Degerlendirme Olgiitleri

Sayist Toplam
Katkisi

(%)

Ara smav

Odev

Uygulama

Projeler

Pratik

Kisa Smav

Yil igi Basariya Oram 20

(%)

Finalin Bagariya Orani

(%)

Devam Durumu

Dersin is Yiikii

Etkinlik Toplam Siire Diénem Sonu Toplam iy Yiikii
Hafta (Haftallk
Sayisi Saat)
Haftalik teorik ders saati 12 3 36

Haftalik uygulamali ders saati 12 1 12

Okuma Faaliyetleri

Internetten tarama, kiitiiphane
caligmast

Materyal tasarlama, uygulama

Rapor hazirlama

Sunu hazirlama

Sunum
Ara snav ve ara smava hazirlik 1 10 10
1 15 15
Final siav1 ve final sinavina
hazirlik
Diger
Toplam is yiikii 73
Toplam is yiiki/ 25 2,92
Dersin AKTS Kredisi 3
Program
No 1 2 3 4 5
Ciktilart
1 Programla ilgili bilgi, beceri, X
lkavrama, uygulama, analiz,
sentez, yaraticihik ve




Ders Ciktilar ile Program Ciktilar1 Arasindaki Katki
Diizeyi

degerlendirmeye iliskin 5. seviye]
lakademik ve mesleki yeterlikler.

Kazandig1 akademik ve pratik
Ibilgileri sektoriin alanlarinda
uygular

Gelismeleri takip eder,
larastirma yapma becerisi kazanr|

Teknik resim ¢izme ve okuma
becerisini kazanir

Projelere ait teknik resimleri
elestirel bir gozle inceler,
leksiklikleri belirler ve
gerektiginde bunlara alternatif
coziimler tretir

Parcalarin imalat resimlerini
lhazirlar ve tiretim faaliyetlerini
planlar

Paket programlardan
[faydalanarak makine tasarlar,
montaj ve imalat resimlerini
lcizer

Uretim metotlarini bilir

Meslek standartlarmn bilir ve
uygular

10

Tekniker tinvani ile ¢alismak
icin gerekli bilgi ve beceriye
sahip olur

1

Lisans egitimine devam etmek
icin gerekli becerileri saglar

Dersi Verecek Ogretim Eleman(lar) ve iletisim
Bilgileri




