DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI PROGRAMLANABILIR DENETLEYICILER
BOLUM ELEKTRIK VE ENERJI
PROGRAM ELEKTRIK
DONEMI \Y,
DERSIN DiLli Tarkge
DERS KATEGORISI Zorunlu Ders | Meslek Der)fl Sec¢meli Ders
ON SARTLAR
Haftalik Bireysel
Ders Ogrenme
Saati Sdresi
Okul Egitimi (Proje,
.. 9 . » Toplam
SURE VE DAGILIMI Slresi Odeyv,
Ara§t|rma,
Isyeri
Egitimi)
56/14=4 | (8+32+16)=56 64 120
AKTS Kredisi
; Ders Kredisi (1kredi=25-30 saat)
KREDI (1moduil=1 kredi)
4
Bu derste PLC'yi ladder diyagrami ve fonksiyon bloklari ile
DERSIN AMACI programlama, dokunmatik panel programlama yeterliklerin

kazandiriimasi pnématik-hidrolik ve motor kontrol
uygulamalari amaglanmaktadir

OGRENME GIKTILARI

1. Programlanabilir Denetleyicileri Kurmak

2. Programlanabilir Denetleyicileri Programlamak

VE YETERLIKLER 3. Programlanabilir  Denetleyicilerle  sistem denetimi
Yapmak

Hafta | Modiiller/icerik/Konular

1 PLC’nin temel teknolojisi

2 PLC uniteleri

3 PLC arayiz programi

4 Ladder diyagrami ile program yazmak
DERSIN ICERIGi VE 5 Ladder diya_graml ile program yazmak
DAGILIMI 6 Sirali fonksiyon bloklari programlari kullanmak
(MODULLER VE 7 Sirali fonksiyon bloklari programlari yazmak
HAFTALARA GORE 8 Operator paneli /dokunmatik panel kullanmak
DAGILIMI) 9 Operat6r paneli /dokunmatik panel programlamak

10 Operator paneli /dokunmatik panel programlamak

11 PLC ile pnématik devre calistirmak

12 PLC ile pnématik devre calistirmak

13 PLC ile hidrolik devre calistirmak

14 PLC ile motor kontroli yapmak
EGITIM-OGRETIM Ortam Donanim isyeri

ORTAMI VE DONANIM




OLGME VE
DEGERLENDIRME

Not/agiklama/6neri:

Yontem

Uygulanan
yontem

Yuzde (%)

Ara Sinavlar

Odevler

Projeler

Donem Odevi

Laboratuvar

Diger

Donem Sonu Sinavi

KAYNAKLAR

Ders kitabi, yardimci kitap ve diger kaynaklar

ISBIRLIGI YAPILACAK
KURUM/KURULUSLAR

Cevrede bulunan kamu veya 6zel igletmeler




MODUL BiLGi FORMU

MODUL : PROGRAMLANABILIR DENETLEYICILER
MODULUN KODU

BOLUM : ELEKTRIK VE ENERJI

PROGRAM : ELEKTRIK

DERS : PROGRAMLANABILIR DENETLEYICILER
SURE : 30/8

KREDI : 1 (1 modul (30 saat) = 1 AKTS kredisidir)
ON KOSUL

OGRETIM YONTEM

VE TEKNIKLERI : Uygulama, gésteri, anlatim
EGITIM-OGRETIM

ORTAMI . Bilgisayar Laboratuari, Elektro-mekanik laboratuar, derslik,

endustriyel kuruluslar
MODULUN AMACI : PLC giris ¢ikig baglantisini yapmak ve unitelerini yuklemek.

OGRENME HEDEFLERI :
1. PLC giris ¢ikis baglantisini yapmak
2. PLC Unitelerini yuklemek

ICERIK :
A. PLC NiN TEMEL TEKNOLOJiSI
1. PLC nin tarihgesi
2. PLC nin yapisi
3. Rodle ve PLC arasindaki fark
B. PLC UNITELERI
1. SAYISAL VERiI KAVRAMI
a. Veri sistemi
b.16 ve 32 bitlik verinin yonetimi
C. PLC iLE KULLNILAN AYGITLAR
a. Kelime ayagiti
b. Bit aygiti
c. Veri tasima
d. Verilerin kodlarinin degistirilerek taginmasi
e. Artma / azaltma
f. Karsilastirma

g. Ekleme ve ¢ikarma



h. Carpma ve bdlme
OLGME VE DEGERLENDIRME:

Ogrenciye konu ile ilgili testler verilir. Laboratuar ortaminda plc gesitleri

konusunda yeterlik saglanmasi amaci ile segme becerileri sinamasi yapilir.

ACIKLAMALAR:






ISLEM ANALiZ FORMU

L. . . BILGISAYAR DESTEKLI SISTEM DENETIMI
MESLEGIN ADI ELEKTRIK is
YAPMAK
ISLEM NO 1 ISLEMIN ADI | p_C GiRiS CIKIS BAGLANTISINI YAPMAK

YETERLIKLER

PROGRAMLANABILIR DENETLEYICILERI KURMAK

ORTAM (Arac¢-Gereg, Ekipman ve Kosullar)

PLC, bilgisayar, PLC programi, baglanti kablolari

[SLEMIN STANDARTI

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TUTUM
1. Uygun kaset segimini yapmak | PLC nin Temel Teknolojisi 1. PLC’ye giris Unitelerini 1. Soketleri kullanirken
2. Glg Unitesi segmek baglamak dikkatli olmak
3. CPU seg¢imini yapmak 1. PLC nin tarihgesi 2. PLC'ye cikis Unitelerini 2. Montaj kurallarina uymak
4. Kullanilacak girig ve ¢ikis 2. PLC nin yapisi baglamak 3. Elemanlarin montajinda
moddullerini belirlemek 3. ROole ve PLC arasindaki fark kaliteye dikkat etmek
5. Operator paneli secimini 4, Secimlerde titiz olmak
yapmak 5. Caligilan yeri temiz
6. Haberlesme Unitesi segimini tutmak
yapmak 6. Olgl ve kontrol aletlerini
koruyabilmek
7. insan haklarina,

demokrasinin ilkelerine ve
meslegi ile ilgili etik
degerlere saygili olma

islemi Ogrenme Siiresi

1 4 saat

Meslek Elemaninin islemi Yaptigi Siire :1 saat




ISLEM ANALiZ FORMU

N . _ BILGISAYAR DESTEKLI SISTEM DENETIMI
MESLEGIN ADI ELEKTRIK is
YAPMAK
_ ISLEMIN
ISLEM NO 2 ADI PLC Unitelerini yiklemek

YETERLIKLER

Programlanabilir Denetleyicileri Kurmak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullar)

PLC, bilgisayar, PLC programi, baglanti kablolari

ISLEMIN STANDARTI

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TUTUM
1. PLC nin hazirlanmasi PLC UNITELERI 1. PLC'ye giris 1. Soketleri kullanirken dikkatli
2. Girigs elemanlarinin hazirlanmasi 1. SAYISAL VERiI KAVRAMI Unitelerini baglayarak olmak
3. Cikis elemanlarinin hazirlanmasi a. Veri sistemi devreye almak 2. Montaj kurallarina uymak
4. Ve devresi ile lambayl yakmak b. 16 ve 32 bitlik verinin yonetimi 2. PLCye ¢ikis 3. Elemanlarin montajinda
5. Veya ile lambayi yakmak 2. PLC iLE KULLNILAN AYGITLAR Unitelerini baglayarak kaliteye dikkat etmek
6. Devreyi mihirlemek a. Kelime aygiti devreye almak 4. Segcimlerde titiz olmak
7. Kilitleme devresi ile lamba yakmak b. Bit aygiti 5. Caligilan yeri temiz tutmak
8. PLF-PLS devresi ile lamba c. Veri tasima 6. Olgl ve kontrol aletlerini

yakmak d. Verilerin kodlarinin degistirilerek koruyabilmek
tasinmasi 7. Insan haklarina,

e. Artma / azaltma

f. Karsilastirma

g. Ekleme ve gikarma
h. Carpma ve bélme

demokrasinin ilkelerine ve
meslegi ile ilgili etik
degerlere saygili olma




islemi Ogrenme Siiresi  : 4 saat
Meslek Elemaninin Islemi Yaptigi Sire :1 saat

NOT:




MODUL BILGIi FORMU

MODUL :PROGRAMLANABILIRDENETLEYICILERI
PROGRAMLAMLAMAK

MODULUN KODU

BOLUM : ELEKTRIK VE ENERJI

PROGRAM : ELEKTRIK

DERS : PROGRAMLANABILIR DENETLEYICILER
SURE : 30/28

KREDI ;1 (1 modul (30 saat) = 1 AKTS kredisidir)
ON KOSUL

OGRETIM YONTEM

VE TEKNIKLERI : Uygulama, gésteri, anlatim
EGITIM-OGRETIM

ORTAMI . Elektrik-elektronik laboratuari

MODULUN AMACI : PLC araylzu programini kullanarak merdiven diyagrami ile

PLC programi yazmak, Sirali fonksiyon bloklari kullanarak PLC programi yazmak,

OGRENME HEDEFLERI :

1. PLC arayizi programini kullanmak
Merdiven diyagrami (ladder) ile PLC programi yazmak
Sirali fonksiyon bloklarini kullanmak

Sirali fonksiyon bloklariyla PLC programi yazmak

o B~ WD

Diger yontemler (FBD, STL) ile PLC programi yazmak
6 Dokunmatik panel kullanmak
7. Dokunmatik panel programlamak

ICERIK :

A. PLC ARAYUZ PROGRAMI
1. PLC ARAYUZ PROGRAMININ KURULMASI
a. PLC arayuz programinin kurulmasi

b. Araylz programindan PLC ile baglanti kurulmasi

2. PLC ARAYUZ PROGRAMININ KULLANILMASI

a. Arayuz programinin arag gubuklari



b. Arayuz programinin menuleri

B. PLC PROGRAMLAMA
1. Merdiven diyagrami (ladder) ile PLC programi yazma
2. Zaman kontrol komutlari
a. Zamanlayici islemleri
b. On degeri dolayli olarak belirlemek
c. Zamanlayici devresine 6rnek
3. Sayici fonksiyonu
a. 16 Bit yukar sayici
b. 32 bit yukari / asagi sayici
C. SIRALI FONKSIYON BLOKLARI
1. Sirali Fonksiyon Bloklari (SFC, GRAFSET)
a. Fonksiyon Blok Nesneleri
b. Sart ifadeleri

D. SIRALI FONKSIYON BLOKLARIYLA PLC PROGRAMI
a) Sirali fonksiyon bloklarini ile tek dalli program yazma

b) Sirali fonksiyon bloklari ile ¢goklu dalli programlar yazma

E. SIRALI FONKSiYON BLOKLARI
1. Sirali Fonksiyon Bloklari (SFC, GRAFSET)
a. Fonksiyon Blok Nesneleri
b. Sart ifadeleri

F. SIRALI FONKSIYON BLOKLARIYLA PLC PROGRAMI
1. Sirali fonksiyon bloklarini ile tek dalli program yazma
2. Sirali fonksiyon bloklari ile ¢oklu dalli programlar yazma
G. DOKUNMATIK PANELLER
1. Dokunmatik panel nedir
2. Dokunmatik panel gesitleri
3. Dokunmatik panel programlama
a. Panel tasarim programi
b. Panelde sayfalar

c. Panel nesneleri giris, ¢ikis vb.



d. Panelde katmanlar

H. PANEL PROGRAMLAMA
1. Dokunmatik panel ile PLC Baglantisi
a. Panel icin PLC programi
b. Panel ile PLC baglantisi
c. Panel ile PLC programindaki yardimci réleleri kontrol

d. PLC kaydedicilerinin panelde goérintilenmesi ve degistiriimesi

OLCME VE DEGERLENDIRME:

ACIKLAMALAR:



ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI

ELEKTRIK is

Bilgisayar destekli sistem denetimi yapmak

ISLEM NO

1 ISLEMIN ADI

PLC arayuzl programini kullanmak

YETERLIKLER

Programlanabilir denetleyicileri programlamak

ORTAM (Arac¢-Gereg, Ekipman ve

PLC, bilgisayar, PLC programi, baglanti kablolari

Kosullar)
ISLEMIN STANDARTI
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TUTUM
1. PLC’nin hazirlanmasi PLC Arayiiz Programi 1. PLC araylz programini 1. Secimlerde titiz
2. Araylz programinin kullanmak. olmak
bilgisayar yliklenmesi | 1. PLC arayiiz programinin kurulmasi 2. Calisilan yeri
3. Yuklemenin dogru temiz tutmak
yapilip yapiimadiginin a. PLC arayiiz programinin kurulmasi 3. Meslegi ile ilgili
kontrol edilmesi b. Arayiiz programindan PLC ile etik degerlere
4. PLCile arayiz baglanti kurulmasi saygili olma
programinin
baglantisinin olup 2. PLC arayiiz programinin
Olmadlglnln tesplt kullanilmasi
edilmesi
5. Arayuz programinin

kullanilimasi

a. Araylz programinin arag ¢ubuklari
b. Araylz programinin menuleri

islemi Ogrenme Siiresi

1 4 saat

Meslek Elemaninin islemi Yaptigi Siire : 1 saat




NOT:




ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI

Elektrik

is Bilgisayar destekli sistem denetimi yapmak

ISLEM NO

2

ISLEMIN ADI

Merdiven diyagrami (ladder) ile PLC programi yazmak

YETERLIKLER

Programlanabilir Denetleyicileri Programlamak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullar)

PLC, bilgisayar, PLC programi, baglanti kablolari

ISLEMIN STANDARTI

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TUTUM

1. Bilgisayara PLC araylz
programinin yuklenmesi

2. Merdiven diyagrami ile PLC

programinin yazilmasi
3. PLC programi ile degisik
uygulamalarin yapilmasi

PLC Programlama

1. Merdiven diyagrami
(ladder) ile PLC programi
yazma

2. Zaman kontrol komutlari

a. Zamanlayici iglemleri

b. On degeri dolayli olarak
belirlemek

c. Zamanlayici devresine
ornek

3. Sayici fonksiyonu
a.16 Bit yukari sayici
b.32 bit yukar / asagi

sayicl

1. Merdiven diyagrami ile PLC
programi tasarlamak.

2. Zaman kontrol komutlari ile
PLC programi yapmak.

3. Sayici fonksiyonu ile PLC
programi yapmak.

wnN P

Secimlerde titiz olmak

Calisilan yeri temiz tutmak
insan haklarina, demokrasinin
ilkelerine ve meslegi ile ilgili etik
degerlere saygili olma




Islemi Ogrenme Siiresi  : 8 Saat
Meslek Elemaninin Islemi Yaptigi Sare

NOT:

: 1 Saat




ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI Elektrik

IS Bilgisayar destekli sistem denetimi yapmak

ISLEM NO

3

ISLEMIN ADI

Sirali fonksiyon bloklarini kullanmak

YETERLIKLER

Programlanabilir denetleyicileri programlamak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullar)

PLC, bilgisayar, PLC programi, baglanti kablolari

[SLEMIN STANDARTI

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TUTUM

1. Fonksiyon Blok nesnelerini
kullanmak

2. fonksiyon bloklari icerisine merdiven
diyagrami ile program yazmak

3. Fonksiyon bloklari arasi gegis sartl
eklemek

4. Fonksiyon bloklarini plc ye yazmak

5. Programi galigtirmak.

Sirali Fonksiyon Bloklari

1. Sirali Fonksiyon Bloklari (SFC,

GRAFSET)

a. Fonksiyon Blok Nesneleri

b. Sart ifadeleri

1. Fonksiyon bloklarini kullanmak
2. Fonksiyon bloklarini sartlar ile
baglamak.

1. Arastirici olmak

2. Dikkatli olmak

3. Planh ¢calismak

4. Zamani iyi kullanmak
5. Temiz ve dikkatli
calismak

6. Insan haklarina,
demokrasinin ilkelerine ve
mesleqgi ile ilgili etik
degerlere saygili olma

islemi Ogrenme Siiresi : 4 saat

Meslek Elemaninin iglemi Yapti§i Sire : 2 saat

NOT:




ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI

Elektrik

iS Bilgisayar destekli sistem denetimi yapmak

ISLEM NO

ISLEMIN ADI

Sirali fonksiyon bloklariyla PLC programi yazmak

YETERLIKLER

Programlanabilir denetleyicileri programlamak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullar)

PLC, bilgisayar, PLC programi, baglanti kablolari

ISLEMIN STANDARTI

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TUTUM

1. Programi tasarlamak
2. fonksiyon bloklarini olusturmak
3. Kosul ifadelerini eklemek

4. Fonksiyon bloklari igerisine program

yazmak
5. Programi PLC ye yazmak
6. Programi galigtirmak.

Sirali Fonksiyon Bloklariyla
PLC Programi

1. Sirali fonksiyon bloklarini ile
tek dalli program yazma

2. Sirali fonksiyon bloklari ile
coklu dalli programlar yazma

1. Fonksiyon bloklari ile tek dalli
program gelistirmek

2. Fonksiyon bloklari ile gok dalli
program yapmak.

1. Arastirici olmak

2. Dikkatli olmak

3. Planh ¢alismak

4. Zamani iyi kullanmak

5. Temiz ve dikkatli calismak

6. Insan haklarina, demokrasinin
ilkelerine ve meslegi ile ilgili etik
degerlere saygili olma




Islemi Ogrenme Siiresi : 4 saat
Meslek Elemaninin Islemi Yaptigi Sire : 2 saat

NOT:




ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI Elektrik

IS

Bilgisayar destekli sistem denetimi yapmak

ISLEM NO

5 ISLEMIN ADI

Dokunmatik panel kullanmak

YETERLIKLER

Programlanabilir denetleyicileri programlamak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullar)

PLC, bilgisayar, PLC programi, baglanti kablolari, panel

[SLEMIN STANDARTI

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI TUTUM
1. Dokunmatik panel bilgisayar Dokunmatik Paneller 1. Dokunmatik paneli bilgisayara 1. Arastirici olmak
baglantisini yapmak. 1. Dokunmatik panel nedir baglamak 2. Dikkatli olmak
2. Panel tasarim programini kurmak 2. Dokunmatik panel gesitleri 2. Dokunmatik panel tasarimi 3. Planh calismak
3. Ekrana nesne eklemek 3. Dokunmatik panel programlama yapmak 4. Zamani iyi kullanmak
4. Nesneleri PLC ile iligkilendirmek a. Panel tasarim programi 3. Dokunmatik panele program 5. Temiz ve dikkatli
5. Panele programi gondermek b. Panelde sayfalar gbndermek calismak

d. Panelde katmanlar

c. Panel nesneleri giris, ¢ikis vb.

Islemi Ogrenme Siresi : 4
Meslek Elemaninin Islemi Yaptigi Sare

NOT:

: 1 saat




ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ELEKTRIK iS Bilgisayar destekli sistem denetimi yapmak
ISLEM NO 6 ISLEMIN ADI Dokunmatik panel programlamak
YETERLIKLER Programlanabilir Denetleyicileri Programlamak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullar)

PLC, bilgisayar, PLC programi, baglanti kablolari, panel

ISLEMIN STANDARTI

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TUTUM
1. PLC programinin hazirlanmasi Panel Programlama 1. Dokunmatik panele uygun PLC | 1. Arastirici olmak
2. Panel tasariminin yapilmasi 1. Dokunmatik panel ile PLC programi yapmak 2. Dikkatli olmak
3. Panel PLC baglantinsin yapilmasi Baglantisi 2. Dokunmatik panel ile PLC'yi 3. Planh ¢alismak
4. PLC ve panelin galistiriimasi a. Panel icin PLC programi birlikte calistirmak 4. Zamani iyi kullanmak
b. Panel ile PLC baglantisi 5. Temiz ve dikkatli calismak

c. Panel ile PLC Programindaki
yardimci roleleri kontrol

d. PLC kaydedicilerinin
panelde goérintilenmesi ve
degistiriimesi

NOT: islemi Ogrenme Stiresi : 8
Meslek Elemaninin Islemi Yaptigi Sare

: 2 saat




MODUL BiLGi FORMU

MODUL :PROGRAMLANABILIRDENETLEYICILERI
PROGRAMLAMLAMAK

MODULUN KODU

BOLUM : ELEKTRIK VE ENERJI

PROGRAM : ELEKTRIK

DERS : PROGRAMLANABILIR DENETLEYICILER
SURE : 30/16

KREDI : 1 (1 modul (30 saat) = 1 AKTS kredisidir)
ON KOSUL

OGRETIM YONTEM

VE TEKNIKLERI : Uygulama, gésteri, anlatim
EGITIM-OGRETIM

ORTAMI . Elektrik-elektronik laboratuari

OGRENME HEDEFLERI :
MODULUN AMACI

1.PLC ile elektropnomatik sistemleri ¢caligtirmak
2.Plc ile hidrolik sistemleri galigtirmak
3.Plc ile elektrik motorlarini galistirmak
ICERIK
A.Pnématik sistemler

1.Pnomatik devre elemanlari
a.Cesitleri

b.Calisma prensipleri
c.Kullanim alanlari

2.PLC ve pnomatik ¢evre birimleri
a.Baglanti Uniteleri

b.Calisma dzellikleri

c.Ariza ve bakim iglemleri

B.Elektro hidrolik devreler
1. Hidrolik devre elemanlari
a. tanimi
b. cesitleri
c. calisma prensipleri
d. ariza ve bakim islemleri
2.PLC-Hidrolik devre iligkileri



C.PLC ile step motor kontrolu
a.Step motor ¢alisma prensipleri
b.PLC ile denetim yontemleri
D.PLC ile servo motor galistirmak
a.servo motor kontrol yéntemleri
b.servo motor plc iliskileri

c.ariza kodlari

d.sorun ¢ozme yontemleri

E.Lineer motorlar

a.Lineer motor denetim yontemleri

b.PLC ile surtlmesi



ISLEM ANALiZ FORMU

MESLEGIN ADI Elektrik iS Bilgisayar destekli sistem denetimi yapmak
ISLEM NO 1 ISLEMIN ADI PLC ile pnématik kontrolu yapmak
YETERLIKLER Programlanabilir Denetleyicileri Programlamak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullar)

PLC, bilgisayar, PLC programi, baglanti kablolari, panel

ISLEMIN STANDARTI

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

1. Pndmatik devreyi projelendirmek
2. Projeyi pc’ye aktarmak

3. Pndmatik devreyi kurmak

4. PC’den plc ye program aktarmak
5.Sisteme eneriji vererek galistirmak
6.Sonuclari rapor ederek analiz
yapmak

Pnoématik sistemler
1.Pnématik devre elemanlari
a.Cesitleri

b.Calisma prensipleri
c.Kullanim alanlari

2.PLC ve pnomatik gevre
birimleri

a.Baglanti Uniteleri
b.Calisma ozellikleri

c.Ariza ve bakim iglemleri

BECERI TUTUM
1.devre kurmak 1. Arastirici olmak
2.plc ile kontrol etmek 2. Dikkatli olmak
3.gazlarin akis kontrolunu 3. Planli calismak
yapmak 4. Zamani iyi kullanmak

5. Temiz ve dikkatli calismak
6.Guvenlik disiplini kazanmak

islemi Ogrenme Siiresi  : 8

Meslek Elemaninin iglemi Yaptigi Siire : 2 saat

NOT:




ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI

ELEKTRIK

is Bilgisayar destekli sistem denetimi yapmak

ISLEM NO

2

ISLEMIN ADI

PLC ile hidrolik kontrolu yapmak

YETERLIKLER

Programlanabilir Denetleyicileri Programlamak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullar)

PLC, bilgisayar, PLC programi, baglanti kablolari, panel

ISLEMIN STANDARTI

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TUTUM

1. hidrolik devreyi projelendirmek
2. Pc de programlamak

3. Programi plc ye aktarmak

4. elektro-hidrolik devre kurmak
5.enerji vererek devreyi ¢alistirmak
6.calismayi rapor ederek analiz
yapmak

Elektro hidrolik devreler
1. hidrolik devre elemanlari

a. tanimi

b. cesitleri

c. calisma prensipleri

d. ariza ve bakim iglemleri
2.PLC-Hidrolik devre iligkileri
3.PC-PLC-Elektro-hidrolik
sistem iligkileri

1. Hidrolik sistemi galistirmak
2.SIvi transferi yapmak
3.PLC'yi hidrolik sistemlerde
kullanmak

1. Arastirici olmak

2. Dikkatli olmak

3. Planh galismak

4. Zamani iyi kullanmak

5. Temiz ve dikkatli gcalismak

islemi Ogrenme Siiresi  : 4

Meslek Elemaninin islemi Yaptigi Siire : 2 saat




[SLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI

ELEKTRIK

is Bilgisayar destekli sistem denetimi yapmak

ISLEM NO

3

ISLEMIN ADI

Plc ile motor kontrolu yapmak

YETERLIKLER

Programlanabilir Denetleyicileri Programlamak

ORTAM (Arac¢-Gereg, Ekipman ve Kosullar)

PLC, bilgisayar, PLC programi, baglanti kablolari, panel, motorlar, kumanda elemanlari

ISLEMIN STANDARTI

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TUTUM

1. kumanda devresini kurmak

2. Pc’de program yazmak

3. uygun motoru segmek

4. plc ¢gevre baglantilarini kurmak

5.PC’den PLC’ye program aktarmak
6.Enerji vererek sistemi ¢calistirmak
7.Alinan degerleri rapor ederek sonucu

analiz etmek

PLC kontrollu elektrik

motorlari

a.plc ile surulmesi
b.kullanim alanlari
2.servo motorlar
a.plc ile strllmesi
b.kullanim alanlari
3.lineer motorlar
a.plc ile strllmesi
b.kullanim alanlari

1. Plc ile motor denetimi
yapmak

a.step motor kontrolu
b.servo motor kontrolu
c.lineer motor kontrolu

1. Arastirici olmak

2. Dikkatli olmak

3. Planh calismak

4. Zamani iyi kullanmak

5. Temiz ve dikkatli gcalismak

islemi Ogrenme Siiresi : 4

Meslek Elemaninin islemi Yaptigi Siire : 2 saat

NOT:







