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Dersin Icerigi

Giris. Kaynak makineleri (lUretegleri). Kaynak dolgu malzemeleri (elektrotlari). Kaynak arki ve
olusum teorisi. Ergitmeli kaynaklar; ergitmesiz kaynaklar. Malzemelerin kaynak kabiliyetini
etkileyen faktorler. Paslanmaz gelik ve demir disi metallerin kaynadi. Kaynak planlarinin tasarimi ve
degdisik sanayi dallarindaki uygulamalarinin tanitimi. Kaynak metalurjisi, kaynakli imalatta kalite ve
kaliteyi etkileyen parametrelerin segimi. Kaynak sembolleri. Kaynak hatalari. Tahribath ve
tahribatsiz kaynak muayene yontemleri. Kaynakta isgi saglidi ve is guivenligi.

Dersin Amaci

Onemli bir Gretim yéntemi olan kaynak tekniklerini kaynak teorisinden kaynak muayene
yontemlerine kadar; modern kaynak yéntemleri, kaynakli yapilarin tasarimi ve uygulma alanlarini
da kapsayacak sekilde tanitmak.

Ogrenme
Ciktilar1 ve
Yeterlilikler

Kaynak teorisi, arag ve geregleri, modern kaynak ydntemleri taninacaktir.
Kaynak testlerini analiz etme ve yorumlama becerisi kazanilacaktir.
Fen ve mihendislik bilgilerini uygulama becerisi kazanilacaktir.
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Sorumlularn

Hafta Konular

1 Giris: Kaynadin tanimi, siniflandirilmasi, endustrideki 6nemi ve yeri.

2 Kaynak makineleri (Uretecleri). Kaynak dolgu malzemeleri (elektrotlari).

3 Kaynak arki ve olusum teorisi. Malzemelerin kaynak kabiliyetini etkileyen faktérler.

4q Ergitmeli kaynaklar; ortlla elektrotla ark kaynadi, gazaltt MIG-MAG kaynadi, gazaltl TIG kaynagdi,
tozalti kaynagi.

5 Ergitmeli kaynaklar; ortili elektrotla ark kaynadi, gazalti MIG-MAG kaynadl, gazalti TIG kaynadi,
tozalti kaynadi.

6 Ergitmesiz kaynaklar; surtiinme kaynadi, surtiinme karistirma kaynadi, diflizyon kaynadi, ultrasonik
kaynak, patlamali kaynak.

7 ARASINAV I

8 Paslanmaz celiklerin kaynad.

9 Demir disi metallerin kaynagi.

10 Kaynak planlarinin tasarimi ve dedisik sanayi dallarindaki uygulamalarinin tanitimi.

11 Kaynak metalurjisi, kaynakli imalatta kalite ve kaliteyi etkileyen parametrelerin segimi.

12 Kaynak sembolleri. Kaynak hatalari. Tahribatl ve tahribatsiz kaynak muayene ydntemleri.

13 ARASINAV II

14 Kaynakta isci saghgi ve is guvenligi.




