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Dersin Icerigi

Sistem, Uretim sistemi ve fabrika kavramlari. Tasarim ve pazar arastirmasi verilmis Grin ailesi igin proses,
makine, tasima sistemleri, ekipmanlar segimi, fabrika yerlesimi, finansal analiz asamalarindan olusan fabrikanin
kurulumunun yapilmasi. Fabrika kurulum asamalarinin gergeklestirilebilmesi igin gerekli 1) karsilastiriimalh imal
usullerinin agiklanmasi; 2) fabrika iginde kullanilan makine (presler, isleme merkezleri, konvansiyonel tezgahlar,
vs.) ve tasima sistemlerinin (konveyérler, AGVS, robotlar, malzeme stoklama ve depolama sistemleri: AS/RS,
vs.) tiplerinin ve 06zelliklerinin agiklanmasi; 3) fabrika igi yerlesim igin gerekli Uretim alani yerlesim plani
olusturulmasi, malzeme akis tipleri, yerlesim tipleri (ise gére dizenleme, akisa goére diizenleme, hiicresel
dizenleme, dedismez pozisyonlara gore dlizenleme); ve 4) excel de fabrikanin dmrine gére gtincel degerler ile
finansal analizin yapilmasi gibi konular ders icerisinde anlatilacaktir.

Dersin Amaci

Tum asamalariyla bir fabrikanin kurulumunun nasil yapilacagi grup projeleri ile pratik uygulamali 6gretilecektir.

6§renme Ders sonunda 6grencinin fabrika kurulumunun farkh Grinler igin nasil yapilacagini anlamis ve kurulum sirasinda

Ciktilari ve gerekli olacak tim konulari olarak 6grenmis ve pratik uygulamasini yapabilmesi beklenmektedir.
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1 GIRIS: Fabrika kurulumu ve asamalari, secim tanimi, segim drnekleri (proses segimi, makine segimi, yerlesim secimi), driiniin
segimlerdeki 6nemi.

2-3 URUNU URETMEK ICIN PROSES SECIMI: imal Usullerinin karsilastiriimali agiklanmasi, proses secim matrisleri ve akis semalari,
maliyetin proses segiminde 6nemi.

4-5 URUNU URETMEK ICIN MAKINA SECIMI: Proses seciminin ardindan fabrika icinde tretimde kullanilan makinalarin segilmesi. Cok
kriterli secim yaklasimlari ve farkli makine tipleri arasindan segim igin uygulanmalari.

6 MALZEME TASIMA: Malzeme tasimadaki hedefler, malzeme tasimanin 20 prensibi, Malzeme tasimada problem ¢ézme
prosediri, malzeme tasima kontrol listesi, malzeme tasimada maliyet hesaplamalari.

7 MALZEME TASIMA EKIPMANLARININ SEGIMI: AS/RS Sistemleri , Konveyérler, Otomatik Klavuzlu Arag Sistemleri, Cekiciler,
Krenler, Fabrikadaki zorunluluk gerektiren malzeme tasima ekipman sayisinin hesaplanmasi.Cesitli malzeme tasima
ekipmanlarinin karsilastiriimasi.

8-9 YERLESIM PLANI OLUSTURULMASI: Fonksiyonel yerlesim, hat yerlesim, proje yerlesim, her bir yerlesim tiiriiniin avantaj ve dez
avantajlari, fabrika yerlesim tipi ile Gretim ve talep karakteristikleri arasindaki iliskiler.

10 FONKSIYONEL YERLESIMDE iLK YERLESIMIN BELIRLENMESI VE IYILESTIRME: Faaliyet iliskileri semasi, Boyutlandiriimamis blok
diagrami, Akis analizi, Bolimlerin fonksiyonel yerlesimi icinde gdreceli konumlarinin bulunmasi. Cesitli yerlesim algoritmalari

11 ESNEK IMALAT SISTEMLERI (FMS) VE HUCRESEL YERLESIM TIPLERI: FMS'in bilesenleri: Isleme Merkezleri,
Robotlar, FMS’de kullanilan yerlestirme tipleri, FMS 6rnekleri. Hicresel imalat gereksinimi, imalat hicreleri
kavrami ve olusumu , hicre yerlesimi, stok kavrami ve hiicresel imalatta kanbanlarin kullanimi, tek hiicrede
makir_me yerlesimi, huCreIerin entegrasyonu.

12 FABRIKA KURULUMUNDA DIGER KRITIK DURUMLAR: Aparatlarin ve takimlarinin secimi, makina sayilarinin ve
kapasite hesaplanmasi, fabrikanin teknoloji seviyesi, fabrika icin yer segimi.

13-14 FINANSAL ANALIZ: Fabrika kurulumu igin gerekli tim maliyetlerin belirlenmesi: amortisman, isletme sermayesi,

enflasyon, vergi, borg alma, ilk yatirim ve yillik glincel giderlerin hesaplanmasi. Yillik gelirlerin hesaplanmasi ve
fabrika dmri boyunca finansal analizlerin excel kullanarak yapilmasi. Risk analizlerinin yapilarak fizibilite
raporunun hazirlanmasi.




