MEM-218 KAYNAKLI BIRLESTIRME TEKNIKLERI

| METALURJI VE MALZEME MUHENDISLIGI

Egitim ve Ogretim Yéntemleri Krediler
Yariyil _ Proje/Alan - o . AKTS
Teori| Uyg.] Lab. Calismast Odev | Diger | Toplam Kredi Kredisi
4 45 50 20 40 30 185 4 7
Ders Dili Tiirkce
Zorunlu'/ Zorunlu
Secmeli
On sartlar | Yok
Dersin Kaynakli birlestirmenin 6nemi, oksi-gaz kaynagi, yanici ve yakici gazlar,oksi gaz kaynagida
I¢erigi malzeme kalmligina gore iifleg se¢imi, malzeme tiirline gore alev se¢imi,ortiilii elektrodla elektrik ark

kaynagi,ark olusumu, degisik pozisyonlarda kaynak dikisi ¢ekmek, malzeme tiirii ve kalinligina bagh
Elektrod se¢imi,kaynak parametrelerinin kaynak dikisine etkileri, gazalt1 ark kaynagi, prensibi, gazalti
kaynagmda kullanilan koruyucu gazlar, gazalti kaynak Elektrodlari, gazalti kaynagi ile degisik
pozisyonlarda kaynak dikisleri ¢ekmek,elektrik direng kaynagi, sert ve yumusak lehimleme, lehim
malzemeleri, lehim dekapanlar

Dersin Amaci

Ogrenciler bu derste kaynakli birlestirme yontemlerini ve bu yontemlerle farkli kalinlikta farkli tiirde
malzemeleri farkli pozisyonlarda kaynak ve lehimli birlestirme ile birlestirme becerisini kazanir ve
kaynak metalinin kontroliinii yapmay1 6grenir.

Ogrenme Kaynakl1 birlestirme tekniklerini ve lehimlemeyi bilir ve uygulayabilir.
Ciktilar: ve
Yeterlilikler
Ders Kitabi 1. ASM El Kitab1
ve/veya 2. AWS El Kitab1
Kaynaklar 3. EWF ve [IW dokiimanlari
Degerlendirm Varsa (X) olarak .
e (")glg:iitleri isareftlzyiniz Yiizde (%)
Ara Smavlar X 25
Kisa Sinavlar X 10
Odevler X 5
Projeler
Donem Odevi
Laboratuar
Diger
Dénem Sonu Sinavi X 60
Ders Prof. Dr. Adem KURT ademkurt@gazi.edu.tr
Sorumlulari Dog. Dr. Hakan ATES hates@qazi.edu.tr
Hafta Konular
1 Kaynakli birlestirmenin 6nemi, oksi-gaz kaynagi,
2 Yanici ve yakici gazlar,oksi gaz kaynaginda malzeme kalinlifina gore tifle¢ se¢imi,
3 Malzeme tiiriine gore alev se¢imi
4 Ortiilii elektrodla elektrik ark kaynagi,ark olusumu,
5 Malzeme tiirii ve kalmligma bagli Elektrod se¢imi,
6 Kaynak parametrelerinin kaynak dikisine etkileri
7 Ara smav
8 Degisik pozisyonlarda kaynak dikisi ¢ekmek
9 Gazalt ark kaynagi, prensibi
10 Gazalt1 kaynaginda kullanilan koruyucu gazlar
11 Gazalt1 kaynak Elektrodlar
12 Gazalt1 kaynagi ile degisik pozisyonlarda kaynak dikisleri cekmek
13 Elektrik diren¢ kaynagi
14 Sert ve yumusak lehimleme
15 Lehim malzemeleri, lehim dekapanlari
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MEM-218 Welded Joining Techniques

| Metallurgical and Materials Engineering

Educational and Teaching Methods Credits
mester: i -
Semesters Tt:iglret Appl. PrOJSetilté;/Area Appl.| other Theg:‘etlc Credits E:(r:ezis
4 45 50 20 40 30 185 4 7
Language Turkish
Oblgatory
Prerequisites None
Course Importent of welded joints, oxi-fuel welding Oxi-fuel welding, flammable and corrosive gases, oxy-
Contents gas welding power of the motors according to the thickness of material selection, material selection
based on the type flame, electric arc welding with covered electrode, arc formation, take a weld in
different positions, depending on material type and thickness of electrode selection, the effects of
welding parameters, welding seam, gas arc welding, principle, protective gases used in gas metal arc
welding, gas metal arc welding electrodes, arc welding with welding seams, take different positions,
electric resistance welding, hard and soft soldering, solder materials, solder fluxes
Aims To know welding metallurgy of iron and alloys
Learning Know welding metallurgy of iron and alloys
Outcomes and
Competences
Textbook and | 1. ASM HANDBOOK
/or 2. AWS HANDBOOK
References 3. EWF ve IIW documents
4. Sindo Kou, Welding Metallurgy
5. K.Esterling, Physical metallurgy of welding
Assessment If you have (x) as a mark Percent (%)
Criteria Midterms X 25
Quizzes
Homework X 10
Projects
Term Paper
Laboratory
Other X 5
Final Exam X 60
Instructor Prof. Dr. Adem KURT ademkurt@gazi.edu.tr
Prof. Dr. Cemil CETINKAYA ccetin@gazi.edu.tr
Asoc. Prof. Hakan ATES hates@gazi.edu.tr
Asoc. Prof. Behget GULENC behcetg@gazi.edu.tr
Asist. Prof. Dr. Tayfun FINDIK tayfunfindik@qazi.edu.tr
Week Topics
1 Importent of welded joints, oxi-fuel welding
2 Oxi-fuel welding, flammable and corrosive gases
3 Oxy-gas welding power of the motors according to the thickness of material selection,
4 Material selection based on the type flame,
5 Electric arc welding with covered electrode,
6 Arc formation, take a weld in different positions,
7 Exam
8 Depending on material type and thickness of electrode selection,
9 The effects of welding parameters,
10 Welding seam, gas arc welding, principle,
11 Protective gases used in gas metal arc welding,
12 Gas metal arc welding electrodes, arc welding with welding seams,
13 Take different positions, electric resistance welding,
14 Hard and soft soldering, solder materials, solder fluxes
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