MM 558 Alisiimamis Imalat Yontemleri

MAKINA MUHENDiSLiGi ANABiLIM DALI

Egitim ve Ogretim Yontemleri Krediler
Yanyil Proje/Alan .
Teori Uyg. Lab. Calismasi Odev Diger Toplam Kredi AKTS
1-2 32 10 - - 20 126 188 3 7.5

Ders Dili Tlrkce

Zorunlu / .

Segmeli Segmeli

Onsartlar -

Ders igerigi

Giris; alisiimamig imalat yontemlerinin kisaca gézden gegirilmesi ve alisiimig imalat yéntemleri ile
karsilastirilmasi. Alisiimamis isleme yéntemlerinin islemede kullanilan enerji tipine gore
siniflandiriimasi ve bu yéntemlerin isleme prensiplerinin, gereglerinin, isleme parametrelerinin,
isleme kabiliyetlerinin ve uygulamalarinin gézden gegirilmesi. Mekanik enerji: Ultrasonik isleme,
asindirici jet ile isleme, su jeti ile isleme. Elektrokimyasal enerji: Elektrokimyasal isleme,
elektrokimyasal taslama, elektrokimyasal honlama. Kimyasal enerji: Kimyasal isleme. Isil eneriji:
Elektroerozyon ile isleme, telli elektroerozyon ile isleme, lazer ile isleme, plazma ile isleme.

Dersin Amaci

Gunlmuzde hizla yayginlasan 6nemli alisiimamis imalat yontemlerini 6gretmek

Ogrenme Alisiimamis imal usullerinin kullanim alanlarini, Gstanliklerini ve kisitlamalarini 6grenerek, meslek
ciktilari ve hayatinda bu yéntemleri faydal olarak kullanabilmek

yeterlilikleri
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Degerlendirm Varsa (X) olarak ..

e Olgiitleri isaretleyiniz Yizde
Ara Sinavlar X 40
Kisa Sinavlar - -
Odevler - -
Projeler - -
Dénem Odevi X 20
Laboratuar - -
Diger - -
D6nem Sonu Sinavi X 40

Ders

Sorumlulari

Hafta Konu

1 Girig; alisiimamig imalat yontemlerinin kisaca gézden gegirilmesi ve alisiimig imalat yéntemleri ile
karsilastirilmasi.

2 Alisiimamis isleme ydntemlerinin islemede kullanilan enerji tipine gore siniflandiriimasi ve bu
ybntemlerin isleme prensiplerinin, gereglerinin, isleme parametrelerinin, isleme kabiliyetlerinin ve
uygulamalarinin gézden gecirilmesi.

3 Mekanik Enerji: Ultrasonik isleme

4 Asindirici Jet ile isleme

5 Su Jeti ile Isleme.

6 Elektrokimyasal Enerji: Elektrokimyasal isleme

7 Elektrokimyasal Taslama, Elektrokimyasal Honlama.

8 Kimyasal Enerji: Kimyasal Isleme.

9 Isil Enerji: Elektroerozyon ile isleme, Telli Elektroerozyon ile isleme

10 Elektroerozyon ile isleme

11 Elektroerozyon ile Isleme, Telli Erozyon

12 Lazer ile isleme

13 Lazer ile Isleme

14 Plazma ile Isleme.




