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Dersin Icerigi

Temel kavramlar; Uretimde Gridnun safhalari, imalat sistemleri, otomasyon, bilgisayar yardimiyla
tasarim (CAD), bilgisayar yardimiyla imalat (CAM), bilgisayar tiimlesik imalat (CIM). imalat
sistemlerinde imalat ve islem planlamasi, lretim kapasitesi hesaplanmasi ile ilgili teknikler, tezgah
sayisi/yerlesimi tespiti. Sayisal denetim prensipleri ve sayisal denetimli takim tezgahlar. Grup
teknolojisi, parca ailesi, esnek imalat hlicreleri ve sistemleri, programlanabilir kontrolérler. Kalite
kontrolu ve kalite kontrol diyagramlari.

Dersin Amaci

Imalat Gretim hatlarinin kavranmasi ve analizi, esnel imalat hiicrelerinin, grup teknolojisinin ve
parca ailelerinin 6grenilmesi

Ogrenme
Ciktilari ve
Yeterlilikler

Imalat Uretim hatlarinin analizini yapabilmek, esnek imalat hiicrelerine, Grup Teknolojisine (GT) ve
parca ailelerine asina olmak
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Sorumlulan
Hafta Konular
1 Giris: Terminoloji ve Tanimlar (Otomasyon, imalat Endiistrileri, CAD/CAM)
2 Detroit tipi otomasyon: Tanimlar, imalat hatlari, transfer sistemleri, stok alanlari, kontrol sistemleri
3 Imalat hatlarinin analizi: Terminoloji, matematiksel analiz (tam ve kismi otomasyon)
4 Imalat hatlarinin analizi: Terminoloji, matematiksel analiz (tam ve kismi otomasyon)
5 Imalat hatlarinin analizi: Terminoloji, matematiksel analiz (tam ve kismi otomasyon)
6 Imalat hatlarinin analizi: Terminoloji, matematiksel analiz (tam ve kismi otomasyon)
7 Takim tezgahlarinin sayisal denetimi: Sayisal denetimin kisimlari, bilgisayar sayisal denetim (BSD)
8 Grup Teknolojisi (GT): Pargalarin siniflandiriimasi ve kodlanmasi, imalat akis analizi, Tezgah hiicre
tasarimi
9 Grup Teknolojisi (GT): Parcalarin siniflandiriimasi ve kodlanmasi, imalat akis analizi, Tezgah hiicre
tasarimi
10 Grup Teknolojisi (GT): Parcalarin siniflandiriimasi ve kodlanmasi, imalat akis analizi, Tezgah hicre
tasarimi
11 Esnek imalat hiicreleri (FMC): Kisimlari ve hiicrenin denetimi
12 Esnek imalat hiicreleri (FMC): Kisimlarn ve hiicrenin denetimi
13 Imalat sistemlerinin planlamasi: Tezgah sayisinin tespiti (MRP)
14 Kalite kontrolunda genel prensipler: Kalite kontrol diyagramlari, kontrol limitlerinin tespiti




